MAXCIS 362-FA

Saf Poliiire Esasli, igme Suyu ve Gida Temasina Uygun, Su
Yalitimi ve Kaplama Malzemesi

TANIM:

e ki bilesenli, solventsiz, UV dayanimli
polilire sistemidir.
e icme suyu ve gida temasina uygun sekilde

ozel formdile edilmistir.

KULLANIM ALANLARI:

e Gida Uretim tesisleri

e Su tanklari, su borulari, goletler ve

havuzlar

e Soguk hava depolari

BIiLESENLER:

maxGlS

Coating - Insulation - Sealing

e A Bilesen: MDI Prepolimer - MAXCIS ISO-15
e B Bilesen: Amin Karisim - MAXCIS 362-FA

BILESENLERIN OZELLIKLERI:

maxt:

Coating - Insulation - Sealing

v

Test Adi Birim A Bilegen - MAXCIS 1SO-15 B Bilegen - MAXCIS 362-FA
Kimyasal Yapi - MDI Prepolimer Amin Karisim

Yogunluk (25°C) g/cm? 1,11 +0,03 1,02 £0,02

Viskozite (25°C) mPa.s 700 - 800 300-600

Kat Madde igerigi % 100 100

UYGULAMA SARTLARI:

Polilire ve 6ncesindeki astar uygulamasi igin;

e Yiizey saglam ve yeterli dayanimda olmalidir.

e Yeni beton lzerine uygulama yapmak i¢in en az 28 giin beklenmelidir.
e Yizey sicakligi ¢ig noktasindan en az 3 °C yliksek olmalidir.

e Tavsiye edilen hava ve uygulama yiizeyi sicakhigi 5°C - 35°C arasidir.
e Uygulama esnasinda bagil nem % 85 den diisiik olmalidir.

e Riizgarh havalarda uygulama yapilmamalidir.
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YUZEY HAZIRLIGI:

e Uygulama ylizeyi temiz ve kuru olmalidir. Pas, toz, yag ve su olmamalidir.

e Beton ylzeyindeki zayif tabaka ve harg artiklari mekanik asindirma yéntemi ile
temizlenmelidir.

e Uygun epoksi ya da ¢cimento esasli malzemeler ile beton tamiratlari yapiimalidir.

e Dilatasyon ve pahlar uygun malzemeler ile hazir hale getirilmelidir.

e Yiizeyin yapisina uygun epoksi ya da poliliretan esasli bir astar ile astarlama yapilr.

BILESENLERIN KARISIM ORANI:

Agirlik¢a Hacimce
A Bilesen - MAXCIS ISO-15 112 birim 100 birim
B Bilesen - MAXCIS 362-P 100 birim 100 birim

REAKSiYON PARAMATRELERI:

Test Adi Birim Deger

Jellesme Siiresi saniye 5-10

Kabuk Baglama Siiresi saniye 15-30
UYGULAMA:

e Uygulamadan 6nce B Bilesen diisiik devirli bir karistirici ile 30 dakika karistiriimalidir.

e Makinanin dogru oranda (hacimce 100/100) karisim yapmasi icin uygulama 6ncesi tabanca ve
makinenin temizlik ve bakimi yapilmahdir.

e Yizey ve hava sicakligina gére makine ve hortum sicakhigi 65°C - 75°C arasi ayarlanir.

e Makine basinci 140-180 bar arasi ayarlanir.

e Uygulama, yiizeye dik ve genellikle tek kat halinde yapilr.

UYGULANMIS URUN OZELLIKLERI:

Test Adi Birim Standart Deger

Gerilme Direnci Mpa ASTM D 638 >18

Uzama % ASTM D 638 > 350

Shore A - ASTM D 2240 90-95

Shore D - ASTM D 2240 40-45

Yirtilma Direnci N/mm ASTM D 624 >50

Asinma Dayanimi mg EN I1SO 5470-1 <200 (H22, 1000 devir)

Carpisma Direnci - EN ISO 6272-1 Sinif 11l

Yapisma Giici N/mm? | ASTM D 4541 > 2 (beton), = 6 (celik)
SARFIYAT:

1 mm kalinlk icin sarfiyat 1,10 kg/m? dir.
AMBALAIJ:

A Bilesen 225 kg/varil, B Bilesen 200 kg/varil. Toplam 425 kg/set
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RAF OMRU VE DEPOLAMA:
MAXCIS I1SO-15 ve MAXCIS 362-FA neme ve sicakliga duyarhdir. Bu nedenle orijinal, agilmamis ve
hasar gérmemis ambalajlarda, kuru ve direk glines 15181 gormeyen ortamlarda depolanmalidir.
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Birim | A Bilesen - MAXCIS ISO-15 | B Bilesen - MAXCIS 362-FA
Raf Omrii ay 9 9
Depolama Sicakhgi °C 15-25 15-25

UYARI:

e Uriini kullanmadan énce MSDS formunu dikkatlice okuyunuz ve yazil olan talimatlara

uyunuz.

e Uygulama esnasinda kisisel koruyucu ekipman kullanilmalidir.

e Uygulama alaninda yeterli hava sirkiilasyonu olmalidir.

e Bos ambalajlari tehlikeli atik toplamakla yetkili kuruluslara veriniz.
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